VERWERKINGSVOORSCHRIFTEN
INDO HARDWOOD

Haal het maximale uit je plaat met onze
verwerkingsvoorschriften

OPSIGQ Schuren: Voor zichtwerk randen en oppervlak

licht schuren (fijne korrel) voor een glad
e Droog en vilak opslaan: Bewaar de platen

altijd horizontaal op een viakke, droge resultaat.

ondergrond met voldoende ondersteuning Montqge

(latten om de 60cm) om doorbuigen,

kromtrekken en vochtopname te voorkomen. * Bevestigingsmiddelen: Gebruik roestvast

e Voorkom direct grondcontact: Gebruik altijd stalen (RVS) of verzinkte schroeven/nagels
latten of pallets onder de stapel, nooit direct om roestvorming te voorkomen en een lange
op de vioer. levensduur te garanderen.

e Acclimatiseren: Laat de platen minimaal 24 * Randafstand: Plaats bevestigingsmiddelen
uur acclimatiseren in de verwerkingsruimte altijd minimaal 15-20mm uit de rand van de
voor een egaal vochtgehalte en plaat.
spanningsvrije verwerking. ¢ Vlakke ondergrond: Monteer altijd op een

stabiele, viakke onderconstructie.
Bewerken .
Gebruik

e Eenvoudige verwerking: Het multiplex laat zich
goed zagen, boren, schuren, frezen, e Onderhoud: Controleer periodiek op
schroeven, spijkeren en verlijmen. Gebruik beschadigingen aan randen, toplaag en
fijngetand, scherp gereedschap voor nette, bevestigingen; herstel ze gelijk om de
splintervrije zaagsneden. levensduur te verlengen.

e Voorboren: Boor bij schroeven of spijkeren
altijd voor, vooral bij de randen, om splijten te
voorkomen.

e Stofbeheersing: Werk met adequate
stofafzuiging, zeker bij machinale bewerking,
vanwege het vrijkomende stof.

Randafwerking

e Randen direct behandelen: Breng na zagen of
boren direct een randsealer, PVAC-lijm of
vergelijkbare coating aan op alle zaag- en
boorranden voor optimale bescherming
tegen vocht en delaminatie.

e Beschadigingen en boorgaten: Vul
beschadigingen en gaten met een geschikte
vuller of lak om de vochtwerende
eigenschappen te behouden.
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